HENSCHEL ENGINEERING
TIPPFLAK OCH FASTA FLAK
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EERING AUTOMOTIVE
byggnader for transportfordon i olika storlekar och utféran-
den i ndra samarbete med valkénda tillverkare av varubilar
och férarhytter.
Vi erbjuder ett brett produktsortiment fér yrkesfordon. Fran
latta flak och nedsénkta flak i stél och aluminium, till tipp-
flak med aluminium- och stalsidor samt flak som anpassas
enligt kundspecifika 6nskemal med till exempel tradnatsi-
dor, héjda flaksidor och speciallackering. Enligt kundens
onskemal kan dven andra specialutféranden som bygger
pa standardmatten levereras.

FORDELAR GENOM SAMARBETE

Alla flakversioner dokumenteras av vart ingenjorsteam. |
ndra samarbete med CAD-specialister och tekniker gors en
teknisk anpassning av produkten, sa att varje enskild kunds
onskemal och behov kan uppfyllas. For att uppna hogsta
kvalitet och finish finns ett stort antal testsystem och normer
for varje enskild tillverkningsmetod. Tillverkningsmassigt sat-
sar vi pa automatiserad tillverkningsteknik. Vi anvander dar-
fér moderna maskiner och specialutvecklad utrustning, som
CNC-pressar, CNC-stans- och nibblingsmaskiner, rullformar,
helautomatiska borr- och skruvmaskiner, CNC-kantbock-
ningsmaskiner och svetsrobotar.

LACKERINGSTEKNIK: LARG ENLIGT ONSKEMAL

Henschel Engineering har en av de mest moderna nanokera-
miska ytbehandlingsanlaggningarna.

De tillverkade tippflaken och fasta flaken ytbehandlas som
kompletta, hopsvetsade komponenter. Darefter appliceras en
60 p pulvergrund och slutligen en 60 p pulverlackering. Efter
slutlackeringen har den samlade lackeringen en lagertjocklek
pé 120 p. Ytbehandlingen genomgér sténdiga kvalitetskontroller.
Nar det galler fargval kan kundens 6nskemal uppfyllas utan
begransningar. Pa tippflakens och de fasta flakens rena alu-

kommunala fordon. —

miniumytor kan ménga olika f& r specialtryck \
anvandas. Blanddessa finns de ka orange férgen pa N

-—
MILJOSKYDD

Miljéskyddet har hégsta prioritet. Vi har byggt upp ett effek-
tivt avfallshanteringssystem som bade minskar avfallsmang-
den och ser till att restavfallet skickas till bearbetning. Hela
lackeringsanlaggningen ar ordnad sa att vattenférbrukningen
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ETT FORETAG MED LANGA TRADITIONER

Vart foretag |ag tidigare strax utanfér den belgiska stor-
staden Antwerpen i distriktet Wilrijk. For 6ver 30 ar sedan
boérjade foretaget tillverka fasta flak i olika versioner som
standardutrustning till bilindustrin och déarefter tillkom tre-
vagstippflaken. Erfarenheterna av aluminiumbearbetning
harstammar fran aren 1962-1990, da féretaget Henschel i
huvudsak tillverkade militdrfordon. Sedan 2010 har vi en ny
tillverkningsanlaggning i Kostrzyn nad Odra, cirka 60 km
fran Berlin.
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TREVAGSTIPPFLAKEN

revagstippflaken frdn Henschel Engineering kan an-
viandas med de flesta typer av lastbilar fran valkanda
tillverkare. Tippflaket monteras pa fordonet med en
separat underram av stal.

UNDERRAM

Stalunderramen bestar av sidobalkar, framre och bakre tippror
samt en tvarbalk fér tippcylindern. Den nedersta delen av kon-
struktionen ar forstarkt med stalprofiler och férberedd fér mon-
tering av hydraulaggregatet. Underramen kan fastas i chassit
med konsoler som ar fastsvetsade i sidobalkarna. Fasten for
stankskarmar ingér i leveransen, medan skarmarna i sig kan
bestéllas som tillagg.

TIPPRAMEN

Tippramen &r en svetsad stalkon-
struktion med l&ngs- och
tvarprofiler som for-
starkningar samt en

konsol fér montering

av tippkolven. Flakbotten
ar en 2,5 mm tjock, slitstark
stalplatta med nedféllbara last-

sakringsringar i enlighet med UVV-
foreskrifterna. Framvaggen bestar av

en 400 mm hdég Aluminium- eller stalprofil.
Sidolammarna levereras ocksa i 400 mm hojd
och kunden kan vélja mellan 25 mm eloxera-
de aluminiumprofiler eller 33 mm stalprofiler.
Sidolammarna &r nedféllbara och baklammen
ar bade topphangd och nedféllbar. Lasan-
ordningarna 6éppnas och stdangs manuellt. En
forhojd framvéagg med inbyggd steghallare
som skyddar hytten kan bestéallas som tillagg.

FASTA FLAK

HYDRAULIK OCH STYRNING

Pumpenheten ar elektrohydraulisk med inbyggd hydraultank.
Effektbehovet &r 2 000 W och spanningen 12 V. Den hardfor-
kromade tippcylindern har beroende pa typ av tippanordning
fem eller sex steg.

Ett sékerhetsstopp for sidotippning (cirka 45 grader) finns in-
byggt. For bakattippningsfunktionen behdvs inget sékerhets-
stopp. Tippfunktionerna styrs via en mandverpanel med kablar
som monteras i forarhytten. En strémférsorjningskabel med ett
tvarsnitt pa 25 mm? finns fardigmonterad i pumpenheten. An-
slutningsdelarna medféljer I0st i en lada.

enschel Engineering tillverkar fasta flak av stél och alu-
minium i standardutférande och nedsankt utférande.
Férutom de serietillverkade standardflaken levererar vi
aven specialflak enligt kundspecifika 6nskemal.

RAMKONSTRUKTION

Sidobalkar och tvarbalkar finns som 2, 2,5 eller 3 mm stéalprofiler.
Dessa valsade eller bockade profiler svetsas samman. Féstkonso-
lerna for olika chassin ar antingen fastsvetsade i underramen eller
medféljer leveransen fér montering. Kantskenorna och flakbott-
nens barprofiler &r hopsvetsade.

SIDOLAMMAR

Sidolammarna bestar av 25 mm tjocka eloxerade aluminium-
profiler med en hojd pa 400 mm. Framvéaggen &r forstarkt och
forsedd med stabila fasten for flakramen. Standardlasanord-
ningarna for sidolammarna ar Kinnegrip typ T50. Alternativt kan
lammarna levereras med horn- eller mittstolpar. Baklammen ar
férsedd med en utféllbar sékerhetsstege och fastkablar. Lastsa-
kringsringarna ar nedféllda i flakbottnens ram i enlighet med UVV/
VBG-foreskrifterna. Alla fasta flak som &r langre an 4570 mm
levereras som standard med I6stagbara mittstolpar.
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FLAKBOTTEN

Plattorna i flakbottnen ar tillverkade i Tyskland eller Finland

av hoplimmade, vattenfasta plywoodplattor i flera lager

med halkskyddad yta. Plattorna ar fastskruvade i flakets
stalkonstruktioner och forseglade langs kanterna. Fér fordon
upp till 4,5 ton anvands 15 mm tjocka plattor, och éver 4,5 ton
ar plattorna 18 mm.

LACKERING

Fastplanene lakkeres i standardfargene MB 7350 "Novagra”,
RAL 2011 ”Dyp oransje”, MB 9147 ”Arktisk hvit“, ”Grahvit”
eller ”"Diamanthvit”.

De fasta flaken lackeras i standardfargerna MB 7350 "Novagra”, RAL
2011 "Djuporange”, MB 9147 ”Arktikvit“, "Vit” och "Diamantvit”.
Speciallackering i fordonsférger eller RAL kan utforas till extra kost-
nad och omfattar stalkonstruktionerna samt eventuellt ocksa flaklam-
marna (endast ett lager, inte metalliclack). Vid bestéllning av fem eller
flera enheter med speciallackering ber vi er skicka en forfragan.
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