HENSCHEL ENGINEERING
TIPLADENE OG FASTLAD

Som specialist i tiplad og fastlad tilbyder vi opbygninger
til erhvervskaretgjer i forskellige storrelser og udferelser i
naert samarbejde med anerkendte producenter, der er an-
svarlige for produktion af varebiler og forerkabiner.

Vi stiller en bred produktpalette til radighed for erhvervs-
koretgjerne. Fra lette fastlad og nedbyggede lad i stal og
aluminium, til tiplad med aluminium- og stalsider og dertil
de kundespecificerede varianter som tradnetsider, ladside-
forhgjelser og speciallakeringer. Efter kundeonske kan der
ogsa leveres andre specialudferelser, der er baserede pa
standardleengder.

FORDELE VED TEAM PRASTATION

Alle ladvarianterne dokumenteres af vores ingenigrteam. | et
naert samarbejde mellem CAD-specialister og teknikere sker
der en teknologisk produkttilpasning, saledes at hver enkelt
kundes gnsker og behov bliver opfyldt. For at opna den
hgjeste kvalitet og finish, er de enkelte produktionsmetoder
underlagt talrige testsystemer og normer. | produktionsmaes-
sig henseende satser vi p4 den automatiserede fremstillings-
teknologi. Derfor har vi moderne maskiner og specialud-
viklede anlaeg, eksempelvis CNC-presser, CNC-stanse- og
nippelmaskiner, rulleformer, fuldautomatisk bore- og skru-
eautomat, CNC-kantbukker og svejserobotter.

LAKERINGSTEKNIK. FARVE EFTER @ONSKE

Henschel Engineering anvender et af de mest moderne nano-
keramiske overfladebehandlingsanlaeg.

De fremstillede tiplad og fastlad bliver overfladebehandlede
som komplette, opsvejste komponenter. Derefter paferes 60 p
pulvergrunder og til sidst 60 py deekkende pulverlakering. Efter
slutlakeringen fremstar den samlede lakering med en lagtyk-
kelse pa 120 p. Overfladebeskyttelsen er underlagt en kontinu-
erlig kvalitetskontrol.

Mht. farvevalg kan kundens gnsker opfyldes uden begraens-
ninger. Pa tip- og fastladenes rene aluminiumoverflader er det
muligt at pafere et bredt spek}rymgtiaﬂ{enfpgcial lakeringer

eller reklametryk. I-l_erundéﬁihmer-" rer blandt andet den typiske,

orange farve til kommunale keretgjer. —

!

MILJOBESKYTTELSE
Miljobeskyttelse har hgjeste prioritet. Vi har opbygget et ef-

fektivt affaldshandteringssystem, der bade reducerer affalds-
maengden og sikrer at restaffaldet sendes til forarbejdning.
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Det komplette lakeringsanlaeg er opstillet saledes, at vand-
forbruget holdes pa et minimalt niveau. Kele- og spildevand
bliver renset pa fabrikken og det meste bliver genanvendt.

EN VIRKSOMHED MED LANG TRADITION

Vores virksomhed 14 tidligere lidt udenfor den belgiske stor-
by Antwerpen i distriktet Wilrijk. For mere end 30 &r siden
begyndte virksomheden at producere fastlad i forskellige
varianter som standardudrustning til automobilindustrien
og i de efterfglgende ar kom 3-vejs tipladene dertil. Erfa-
ringerne med bearbejdning af aluminium stammer tilbage
fra arene 1962 - 1990, hvor firmaet Henschel iseer byggede
militeerkeretgjer. Siden 2010 har produktionen haft en ny
beliggenhed i Kostrzyn nad Odra, ca. 60 km fra Berlin.
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HENSCHEL TIPLAD 0G FASTLAD
Palidelig under drift — Perfekt i detaljen
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Frederikke  Willert
Marienlystvej 9, 5000 Odense C


3-VEJS TIPLADENE

-vejs tipladene fra Henschel Engineering kan an-
vendes til de fleste typer af varebiler fra anerkendte
producenter. Tiplad og keretgj er sammensat ved
hjeelp af en separat stalunderramme.

UNDERRAMMEN

Stalunderrammen bestér af langvanger, forreste og bagerste
tiprar og tipcylindertraverser. Den nederste del af konstrukti-
onen er forsteerket med stalprofiler og forberedt til montering
af hydraulikaggregatet. Befeestelseskonsollerne, der forbinder
underrammen med chassiset, er fastsvejset til langvangerne.
Opheeng til hjulskeermene er indeholdt i leveringsomfanget
mens skaermene kan bestilles som tilleeg.

TIPRAMMEN

Tiprammen er opbygget som en op-
svejset stalkonstruktion med
langs- og tvaergaende
afstivninger, samt et

konsol til montering af
tipstemplet. Ladbunden er
en 2,5 mm slidstaerk stalplade
med nedfaeldbare surringsringe

iht. UVV-forskrifter. Forsmaekken er et
aluminium- eller stalprofil med en hgjde pa
400 mm. Ladsiderne leveres ogsa i 400 mm
hejde og kunden kan veelge enten 25 mm elok-
serede aluminiumprofiler eller 33 mm stalprofiler.
Ladsiderne er nedfeeldelige og bagsmaekken er
bade tophaengt som pendel og nedfzeldelig. La-
seanordningerne er manuelt betjente. Forhgjet
forsmeek til kabinebeskyttelse med integreret
lastebgijle kan bestilles som tillaeg.

HYDRAULIK OG STYRING

Pumpeenheden er elektrohydraulisk med indbygget hydraulik-
tank. Effektbehovet er 2000 Watt og 12 V spaending. Den hard-
forkromede tipcylinder leveres, afheengigt af opbygningstypen,
med 5- eller 6-trin.

Sikkerhedstipstoppet til sidetip (ca. 45 grader) er indbygget. Bag-
tipfunktionen har ikke behov for sikkerhedsstop. Betjeningen af
tipfunktionerne foretages via et betjeningspanel med kabel, der
monteres i farerkabinen. Stremforsyningskablet, med et tveersnit pa
25 mm2, er formonteret i pumpeenheden. Tilslutningsdelene medle-
veres lgst i en kasse.

FASTLAD

enschel Engineering producerer stal- og alumini-

um-fastlad i bade standard- og nedbyggede ud-

forelser. Ved siden af standardladene, der produ-

ceres i serier, leverer vi ogsa speciallad i henhold
til kundernes individuelle gnsker.

RAMMEKONSTRUKTION

Langvanger og traverser bliver produceret i 2, 2,5 eller 3 mm stal-
profiler. De oprullede- eller kantbukkede profiler bliver sammens-
vejste. Befeestelseskonsollerne til de forskellige opbygninger bliver
enten fastsvejset til underrammen eller medleveres til paboltning.
Kantskinner og ladbundens baereprofiler er sammensvejste.

LADSIDER

Ladsiderne bestéar af 25 mm, elokserede aluminiumprofiler med en
hejde pa 400 mm. Forsmaekken er befeestet med stabile afstivninger
til ladrammen. Standard laseanordninger til ladsiderne er Kinnegrip
type T50. Alternativt kan ladene leveres med hjgrne- eller midterstol-
per. Bagsmaekken er forsynet med et udklappeligt sikkerhedstrin og
holdewirer. Surringsringe er nedfzeldet i ladbundens ramme iht. UVV/
VBG-forskrifter. Alle fastlad, der er leengere end 4570 mm, leveres som
standard med aftagelige midterstolper.
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LADBUND

Ladbundenes plader er fremstillet af flerlags sammenlimede,
vandfaste krydsfinérplader med skridsikre overflader, der stam-
mer fra tyske- eller finske producenter. Pladerne er skruet fast
til ladenes stalkonstruktioner og forseglede langs kanterne. Til
karetojer op til 4,5 tons anvendes 15 mm pladetykkelse og til
storre end 4,5 tons anvendes 18 mm.

LAKERING

Fastladene bliver lakeret i standardfarverne MB 7350 "Nova-
grau”, RAL 2011 "Tieforange”, MB 9147 ”Arctiswei“, "Grau-
weiB” og "DiamantweiB”.

Speciallakeringer i keretojsfarve eller RAL foretages efter gnsker
mod mérpris og omfatter stalkonstruktionerne - alternativt ogsa
ladsiderne (kun 1-lags lakering, ikke metallak). Ved ordring af
fem- eller flere enheder i speciallakering beder vi Dem om at
sende en foresporgsel.
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